PROLINE

P Ro N |Vo K Aluminium natur - eloxiert Silber matt

Ubergangs- und Ausgleichsprofile

Schematische Darstellung/
Einbaumoglichkeit
H=10|12,5| 15 mm

SB=39| 48 |59 mm

Einsatz- und Anwendungsbereiche:

Das PRONIVO K Ubergangs- und Ausgleichsprofil aus Alumini-
um ist das technisch sinnvolle Ubergangs- und Renovierungsprofil
sowie auch die formschone Ldsung, um bei unterschiedlichen Be-
lagsdicken barrierefreie, stufenlose und leicht tiberfahrbare Uber-
gange herzustellen.

Zusdtzlich werden die angrenzenden Belagskanten wirksam ge-
schitzt.

Die abgeschrigte Sichtfliche von PRONIVO K ist mit ca. 16°
Grad zum gestanzten Schenkel ausgebildet und endet auf dem
Verleguntergrund flach auslaufend.

Die Gefahr von Stolperfallen wird gemindert und die Umstidnde
aus unterschiedlichen Héhen formschén angeglichen.

Typische Anwendungsbereiche in wohnhduslich wie gewerblich
(zB. Ladengebiude, Biiro- und Verwaltungsgebaude, u.d.) genutz-
ten Innenrdumen sind:

* Behindertengerechte, barrierefreie Ausbildung von Belagstber-
gangen.

* Als weicher Ubergang von fest aufgebauten Fliesen- oder
Plattenbeldgen Uber groBen Grundflichen, zB. bei Shop-in-
Shop-Systemen

* Fir Fahrbelastungen aus Radlasten von luftbereiften Fahrzeugen
und Gerdten, zB. in KFZ-Ausstellungshallen, Verkaufsrdumen
u.d., bei Radpressungen unter | N/mm?,

Produktvorteile:

PRONIVO K Ubergangs- und Ausgleichsprofile sind einfach ein-
zubauen. Sie eignen sich besonders fur die stufenlos Uberfahrbare
Ausbildung von Absdtzen und erhdhen gleichzeitig die Barriere-
freiheit in den Raumlichkeiten.

Die pressblank naturbelassenen oder in ,Silber matt" eloxier-
ten Aluminiumprofile erflllen durch das Design dsthetische An-
spriiche, leisten aber vor allem schutz- und sicherheitsrelevante
Dienste.

Durch verschiedene Geometrien lassen sich unterschiedliche Ho-
hensituationen abbilden. Die Profile lassen sich vor Ort bauseits
auf Lange kirzen.

PRONIVO K Ubergangs- und Ausgleichsprofile sind konstruiert,
um mechanische Einflisse (z.B. Schldge, St6Be, u.d.) im Kantenbe-
reich von Bodenbeligen zu eliminieren und die leichtere Uber-
fahrbarkeit zu gewéhren.

Das eloxierte Profil ist durch die Oberflachenveredelung weit-
gehend widerstandsfahig gegen Beanspruchungen, die bei der
spateren Nutzung der Flachen wie auch bei der Verlegung der
Bodenbeldge anfallen.

Technische Daten:

Werkstoff Aluminium natur eloxiert , Silber matt"
Lénge [m] 3,00 3,00

Hohen [mm] 10— 15 10-15

Sichtbreite SB [mm] 39-59 39-59

Details siehe aktuelle Preisliste!
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OLINE

P Ro N |Vo K Aluminium natur - eloxiert Silber matt

Lieferform:

Bunde an den Enden und in der Mitte mit Stretchfolie umwickelt, im Transportum-

karton verpackt

10 Profile | Bund
VPE Stangen 10 /40
Zolltarifnummer Aluminium: 76109090

Aktuelle Abgabemengen (KA) und Verpackungseinheiten (VPE) entnehmen Sie
bitte der Preisliste, den einschldgigen Preisbldttern oder Produktneuheitenblat-

tern, bzw. erkundigen Sie sich bei lhrem Fachhandler.

Lagerung und Transport:

In trockenen Rdumen vor Schmutz, Schlageinwirkung, Abrieb und
sonstigen Fremdstoffen geschiitzt lagern und transportieren.

Um die Gefahr der Verformung auszuschlie3en, Profile nicht mit
Lasten beschweren und vorzugsweise liegend lagem.

Entsorgung:

Von Fremdstoffen befreite Profile kdnnen dem Metallrecycling zu-
gefUhrt werden. Jeweils &rtliche behdrdliche Vorschriften beachten.

Thermische Zersetzung:

Keine Zersetzung bei bestimmungsgemaler Verwendung.
Starke Erhitzung vermeiden.

Verarbeitung:

Yorbereitende Arbeiten:

Der Verlegeuntergrund muss fest, trocken, eben, gerade, flucht-
u/o. waagerecht, frei von Trenn- und Losemitteln und fur die
Verwendung der vorgesehenen Verlegewerkstoffe geeignet sein.

Der Auflageschenkel (hohere Seite) muss immer unter einem
fest verklebten Hartbelag, Fliesen- oder Plattenbelag liegen.

Bei Belastungen durch Uberfahren empfiehlt es sich, den Auflage-
schenkel zusétzlich im Untergrund fest zu verdibeln.

Einbau:

PRONIVO K entsprechend der vorgesehenen Belagsstarke aus-
wahlen. Fir den Einbau soll die Oberkante des Profils immer
gleich hoch bis tiefer als die benachbarte Belagskante liegen. Profil
auf Beschddigungen priifen - nur unbeschadigte Profile verwen-
den.

Fir den Zuschnitt geeignete Spannvorrichtungen, Sdgen oder
Trennscheiben sowie eigene Schutzausristung verwenden.
Schnittkanten mit geeignetem Werkzeug entgraten.

Die nach unten offene Profilgeometrie muss im Zuge der Arbei-
ten vorzugsweise mit schwundarmen, schnell erhdrtendem Diinn-

bettmortel gefillt und fest zum Untergrund verklebt werden.

Das PRONIVO K Ubergangs- und Ausgleichsprofil in den frisch
aufgezogenen Verlegewerkstoff gleichmaBig einschieben und aus-
richten.

Danach die Verdibelung, vorzugsweise mit Senkkopfschrauben,
vomehmen und anschlieBend den gelochten Auflageschenkel
vollflachig Uberspachteln.

Die Uber dem Auflageschenkel angrenzenden Belagsmaterialien
mussen vollflachig gebettet angearbeitet sein. Es sollen nur ganze,
ungeschnittene Fliesen oder Platten zum Profil hin angearbeitet
werden.

Bei Uberfahrenen Profilen muss Vorderkante Profil immer vollfla-
chig mit fest aushartendem Moértel oder Klebstoff unterbaut sein,
um die anfallenden Lasten in den Untergrund abtragen zu k&nnen.
Fir eine gute Uberfahrbarkeit ist ein stufenloser Ubergang vom
Untergrund zur Profilvorderseite notwendig. Ggf. mit geeigneten
Spachtelmassen bundig an die Profilvorderkante anarbeiten.

Sofern die Gesamtflache ein Fugenbild aufweist, kann die Fuge
zum Profil der verwendeten Fugenbreite entsprechen, sollte aber
nicht kleiner als 2 mm breit ausgebildet sein. Die Fuge zwischen
Belag und Profil ist vollstandig mit Fugenmaortel auszufillen.

Mortel und Klebstoffreste sind sofort mit sauberem Wasser und
nicht scheuerndem Schwamm oder Lappen rickstandsfrei von
den Sichtseiten des Profils zu sdubem.

Verlege- und Fugenwerkstoffe durfen nicht auftrocknen. Es sind
nicht scheuernde Verlege- und Fugenmassen zu verwenden.
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OLINE

P Ro N |Vo K Aluminium natur - eloxiert Silber matt

Reinigung:

Mit klarem Wasser, pH-neutralen Reinigem, Schwamm oder Rei-
nigungstuch.

Schmirgelnde und kratzende Einwirkung ausschlieB3en.

Ggf. angelaufene Profile aus Aluminium natur bei Bedarf mit ge-
eigneten Reinigungspasten nachpolieren.

Ggf. alkoholhaltige Reiniger oder speziell fir Eloxal entwickelte
Reiniger oder Polierpasten verwenden.

Unterhaltsreinigung regelméafig den &rtlichen Verhiltnissen ange-
passt durchfihren.

Chemische und physikalische Belastbarkeit:

Reinigungsmittel oder anfallende Waésser vor der Verwendung
daraufhin priifen, ob sie korrosiv oder schiddigend auf die Profile
wirken. Dies gilt auch fur deren sachgerechte Dosierung bei der
Verwendung.

Grundsétzlich keine salz- oder flusssaurehaltigen Mittel am Profil
verwenden. Kontakt mit chlorbleichlaugenhaltigen Mitteln, Ze-
mentschleierentfernemn, starken Sduren oder Alkalien vermeiden.
Eloxierte Profile reagieren empfindlich auf stark alkalische Medien.
Zement- oder kalkhaltige Werkstoffe in Verbindung mit Wasser
kdnnen je nach Lésung und Einwirkdauer zu Verdnderungen in
der Oberflache fihren.

Aluminium natur reagiert mit dem Sauerstoff der Luft. Es bildet
sich eine schitzende ,Patina”, das ergibt eine dunklere Farbung.
Hohe Feuchtigkeit wirkt beschleunigend.

Mortel und Fugenmassen sind an den Sichtseiten immer sofort zu
entfernen, bzw. die Sichtseiten sind schiitzend abzukleben.

Nach vollstindiger Aushdrtung der Klebe-, Fugen- und Verfull-
massen ist das Profil entsprechend der vorgesehenen Nutzung
mechanisch belastbar.

Abrasive Einflisse oder die Schichten verletzende Gerdte oder
Tétigkeiten am Profil sind regelmaBig zu vermeiden. Reinigungsge-
rate, deren Bursten und Scheuereinsitze auf schiadigende abrasive
Wirkung hin prifen.

Normen und Regelwerke:

Zur Mitbeachtung und Berticksichtigung wird neben den einschld-
gigen Fachregeln, Normen und allgemein anerkannten Regeln der
Technik auf folgende Regelungen besonders hingewiesen:

» ATV DIN 18352 Fliesen- und Plattenarbeiten

* ATV DIN 18157 Ausflhrung keramischer Bekleidungen im Dinn-
bettverfahren.

* ATV DIN 18332 Naturwerksteinarbeiten

* DIN 18202 ,Toleranzen im Hochbau*

» ZDB-Merkblatt , Bewegungsfugen" (letzte Fassung)

* ZDB-Merkblatt ,Hochbelastete Beldge* (letzte Fassung)

* In Verbindung mit den Profilen ausschlieBlich neutral vernetzen-
de Dicht- und Verflllstoffe verwenden.

* Die Fertigungsprozesse erzwingen ein gewisses Farbspiel
zwischen den einzelnen Profilen und sind in ihrem Vorkommen
den arteigenen, handwerklichen Vorgdngen in der Herstellung
unterworfen.

* Bei Verfugung mit Reaktionsharzen vorab priifen, ob diese die
Oberfldchen des Profils schddigen kénnen, bzw. ob Kleb- und
Fugenstoffe riickstandsfrei entfert werden kénnen.

* RegelmdBig sind fur die chemische / physikalische Bestdndigkeit
der Profile die Konzentrationen, Rezepturen, Temperaturen und
Verbindungen der einwirkenden Stoffe verantwortlich. Deren
Vielfalt kann hier nicht abgebildet werden. Die Bestdndigkeit
gegen Korrosion ist deshalb im Einzelfall zu priifen und zu
hinterfragen.

Alle Angaben, Verweise, Hinweise, zugrundegelegten Fachregeln, Regelwerke, Normen und Fachkenntnisse orientieren sich zuvor an den deutschen und
soweit deckungsgleich an den vorhandenen europdischen Regelungen und Ausbildungsstandarts, unabhdngig zusdtzlicher, ldnderspezifischer Erweiterun-

gen oder Verdnderungen.

Alle unsere Angaben beruhen auf unseren Erfahrungen und sorgfdltigen Untersuchungen. Die Vielfalt der mitverwendeten Materialien sowie die unter-
schiedlichen Baustellen- und Verarbeitungsbedingungen kénnen von uns jedoch nicht im Einzelnen tberpriift und beeinflusst werden. Die Qualitdt und
Funktion lhrer Arbeit héngt deshalb von der fachmdnnischen Baustellenbetreuung und Produktverwendung durch Sie ab. Im Zweifelsfall Eigenversuche
durchfiihren oder anwendungstechnische Beratung einholen. Die Verlege- und Verarbeitungsrichtlinien der Belagshersteller bzw. Hersteller mitverwendeter
oder angrenzender Produkte sind zu beachten. Mit dem Erscheinen dieses Produktdatenblattes verlieren alle vorausgegangenen Produktdatenbldtter ihre

Gliltigkeit.
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P Ro N Ivo K Aluminium natur - eloxiert Silber matt

Ausschreibungstext , Leistungsbeschreibung Einzelposition* fir
PRONIVO K Ubergangs- und Ausgleichsprofile in Aluminium natur - eloxiert Silber matt:

Menge Einh. Leistungsbeschreibung

....... Ifm Ubergangs- und Ausgleichsprofil PRONIVO K in Aluminium natur -
eloxiert Silber matt

....... Stk Ubergangs- und Ausgleichsprofil PRONIVO K in Aluminium natur -
eloxiert Silber matt

Liefern und Einbauen von schrdg anlaufenden Ausgleichsprofilen
zur Bildung des stufenlosen Uberganges zwischen Beldgen
unterschiedlicher Dicke nach Plan bzw. Angabe der Bauleitung.
Bestehend aus mit einem mit geometrischen Grundformen (Kreis,
Rechteck, Dreieck) gelochtem Befestigungsschenkel und einer im
Winkel von ca. 16° stufenlos abgeschragten, geriffelten
Ubergangsflache, die flach auslaufend abschlieBt. Fachgerecht
einbauen unter Bericksichtigung der Herstellerangaben.

Art.: PRONIVO K [ Aluminium natur

[1 Aluminium eloxiert Siloer matt
Hersteller: PROLINE Systems GmbH
0 inEinzellbngenvon: ... m

0 inunterschiedlichen Ldngen
0 nach DetailplanNr. Ll

Profiinbhe: mm

Art-Nr..

Material: € /m/Stk

Lohn: € /m/Stk

Einheitspreis: € /m/Stk Gesamtpreis: £
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