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Produkt-Hinweisblatt PROLINE

Radientabelle fir PROBEND Biegegerat

Die Einstellungen (Malie in mm) am Gerat werden von AuRenkante Biegemaschine bis
Aulenkante Antriebsrolle gemessen.

Produkt: PROCURVE, Edelstahl, Aluminium, Messing héhenunabhénqig
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Produkt: PRODECOR T, SB 14 mm Aluminium eloxiert é\o
Einstellung am Gerat: Erzielter Radius:
100 mm 0 mm
95 mm 1700 mm
90 mm 600 mm  (Rotationsstreifen), nicht empfehlenswert
85 mm 300 mm  (Rotationsstreifen), nicht empfehlenswert
Produkt: PRODECOR T, SB 20 mm Aluminium eloxiert
Einstellung am Gerat : Erzielter Radius:
95 mm 1700 mm
90 mm 475 mm  (kritisch, Rotationsstreifen und Verdre-

hung des Profils), nicht empfehlenswert

erzielter Radius r

Alle unsere Angaben beruhen auf unseren Erfahrungen und sorgfaltigen Untersuchungen. Die Vielfalt der mit verwendeten
Materialien sowie die unterschiedlichen Baustellen- und Verarbeitungsbedingungen kénnen von uns jedoch nicht im Einzelnen
Uberpruft oder beeinflusst werden. Die Qualitdt und Funktion I|hrer Arbeit h&ngt deshalb von der fachménnischen
Baustellenbeurteilung und Produktverwendung durch Sie ab. Im Zweifelsfall Eigenversuche durchfihren oder anwendungstechnische
Beratung einholen. Die Verarbeitungsrichtlinien der Belagshersteller und der mit verwendeten Produkte sind zu beachten. Mit dem
Erscheinen dieses Produkthinweisblattes verlieren alle Vorausgegangenen ihre Gultigkeit.

PROLINE Systems GmbH ¢ Kratzenburger Landstr. 3 — Industriegebiet Hellerwald * 56154 Boppard — Germany  Servicetelefon:
Tel, +49(ﬂ\6747fﬂﬂ! &6 -0) » Fax +49lﬂ‘167471m16 40 » rpr!wmle(Wnrnlmn—:vcrnmq cam * wwwnrn||m= svstams.com +49[n\6747fﬂnl

Eat=lt 22U e e-systems.com e-systems.con TL OV



