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Entkopplungsmatte bestehend aus einem polymergeschiitztem Glasvlies (weiss) auf der Unterseite
und einem Glas-Faser-Gewebe auf der Oberseite (schwarz)

PROSECUREfibretec

(Bezeichnung des Antragstellers)

Entkopplungsmatte bestehend von unten nach oben aus einem Vlies (weill), einem Glasgittergewebe (blau)
und PEHD-Gitterstaben (blau)

Blanke - PERMAT

(Bezeichnung des Antragstellers)

06.10.2015

06.10.2015

1. Bestimmung der Kraft bei einer definierten statischen Durchbiegung (L/360) und bis Bruch

Die Prifwerte gelten ausschlieBlich fiir die verwendete Messprobe.
Priifwerte werden - soweit Normen dies vorschreiben - mit der diesen Normen entsprechenden Genauigkeit angegeben.
Fir statistische Auswertungen werden alle gemessenen Stellen verwendet.

Dieser Priifbericht umfasst 3 Seiten.
Der Priifbericht darf nicht in Teilen veroffentlicht werden.

(BU

Geschaftsfihrer: Amtsgericht Hamburg
Prof. Dr. Roland Huttl HRB 130568
St.Nr.: 4673603268



Prifbericht Nr. 2.1/24602/0957.0.3-2015 Seite 2

kivwa
1. Aligemeines

Die Probenherstellung wurde durch den Auftraggeber im Labor der Kiwa GmbH TBU in Greven vorgenommen.

Die aufzubringende Last sollte eine maximale Durchbiegung von L/360 des Probekdrpers erzeugen.
Im Anschluss wurde der Probekdrper weiter belastet bis Schaden im Keramikbelag sichtbar wurden.

1.1 Probekorper

Als Unterkonstruktion fur die zu priifenden Probekorper wurde eine ca. 2 cmi dicke Stahlplatte (500 mm x 500 mm)
und 2, als Auflager dienende, Stahltrager verwendet.
Der Tabelle 1 ist der Aufbau der Probekodrper zu entnehmen.

Tab.1: Aufbau Probekdrper

Probekoérperaufbau Material Mischungsverhéltnis Weitere Angaben
(von unten nach oben)

Untergrund Schichtholzplatte - -
(21 mm)
Grundierung Sopro HPS 673 unverdinnte Dispersion Rollenauftrag
Mindesttrockungszeit von
30 min.
untere Verklebung Sopro No. 1 25kg /10,25 | Wasser Floating-Buttering-
(Untergrund - Bahn) Verfahren
4 mm Zahnung
Abdichtungsbahn PROSECUREfibretec - -
oder

Blanke « PERMAT

obere Verklebung Sopro No. 1 25 kg /10,25 | Wasser Floating-Buttering-
(Bahn - Fliesen) Verfahren
6 mm Zahnung
Fliesen Unglasierte gemal DIN EN 14411, | Belastung nach Verlegung
Feinsteinzeugfliesen Gruppe Bla mit 2 kg Uber 30
Sekunden

{10 cm x 10 cm x 8 mm)

Verfugung Sopro Brillant PerlFuge 1- 5kg/ 1,11 Wasser Trockungszeit ca 24 h
10 mm Fugenbreite 5 mm
F 1 = Stempel & 45 mm

2 = Schichtholzplatte 21 mm
3 = Kantholz 8/16 mm

4 = Stahlprofil

5 = Stahiplatte

Max. Durchblegung L/360
1,8 mm 3

lichte Weite L= 660 mm

e

Abb.1: schematischer Versuchsaufbau
T:\bu\QMSneu\QMSI2 KP\2,3 TBU-TestiIKUNDEN Testi24602\2015\0957-2015\0957.0.3-2015pbv.doc
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1.2 Priifmethode

Die Probekérper wurden in einer servohydraulischen Priifmaschine einer statischen Belastung ausgesetzt und wéhrend des
Versuchs auf eventuell entstehende Schaden im Keramikbelag kontrolliert.
Es wurden 2 Arten von Probekorper hergestellt und gepriift.
1. Der Keramikbelag liegt auf der Seite des Druckstempels und erfahrt bei der statischen Belastung eine nach innen
gewoslbte Verformung (konkav).
2. Der Keramikbelag liegt auf der gegeniiberliegenden Seites des Druckstempels und erfahrt bei der statlschen Belastung
eine nach aufien gewdlbte Verformung (konvex).

Die Lasteintragung erfolgte weggesteuert liber einen mittig angeordneten Stempel mit einem Durchmesser von 45 mm.
Um einen vollsténdigen Kontakt des Stempels mit der Oberflache des Priifkdrpers herzustellen, wurde unter den Stempel
ein Kunststoffvlies untergelegt.

Die Durchbiegung wurde mit einem Wegaufnehmer HBEM WA 20, welcher unter dem Probekérper angebracht wurde,
visuell und messtechnisch kontrolliert bzw. Giberwacht.

1.3. Ergebnisse
Zur Auswertung der Versuche wurde die aufgebrachte Kraft bei der Durchbiegung (L/360) von 1,8 mm erfasst und die
bendtigte Kraft mit der dazugehdrigen Durchbiegung bei den ersten Schaden im Oberbelag wurde dokumentiert.
Die Herstellung der Probekdrper erfolgte am 06.10.2015. Die Priifung erfolgte nach 42 d bei 23 °C und 50 % rel.
Luftfeuchte am 17.11.2015.

Eine Zusammenfassung der Ergebnisse ist der Tabelle 2 zu entnehmen.

Tab.2: Ergebnisse

Versuch gepriifter Aufbau Durchbiegung aufgebrachte Kraft Schéaden im Oberbelag
NI in mm in kN
1.8 2 -
p PROSECUREfibretec ' °
(konkav) 55 7.5 Flankenabriss
2 Blanke » PERMAT L8 s .
(konkav) 49 5,4 Flankenabriss
5 PROSECUREfibretec o e .
{(konvex) 4.9 4,4 Flankenabriss
4 Blanke « PERMAT 1 e i
(konvex) 35 3,0 Flankenabriss

I /
1 q/f\

i.A. Matthias Kasek p B Ing.
(Mitarbeiter Priifste]le)
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